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Wissenswertes luber das
Handwerk des Pinselmachers

Es sind nur sehr spérliche Angaben und Unterlagen aus
der Vergangenheit dieses Handwerks vorhanden. Man
glaubt aber zu wissen, dass bereits Menschen der Alt-
steinzeit (vor mehr als 10°‘000 Jahren) Pinsel oder pinsel-
ahnliche Gerate beniitzt haben sollen. Somit wurden also
damals schon Pinsel hergestellt. Dies belegen préchtige
Malereien in einer Héhle von Altamira bei Santillana in der
nordspanischen Provinz Santander. Diese Hohle wurde
im Jahre 1868 von einem Jager entdeckt; auf die Malerei-
en (150 Tierbilder) stiess man erst 1879. Die Bilder, in voll-
endeter Kunst, wurden von der Fachwelt anfanglich ab-
gelehnt und fur raffinierte Félschung gehalten.

Eine Begriindung dieser Ablehnung beruhte auf der An-
nahme, dass ein Auftragen der Farben in so feinen Linien
nur mit Hilfe eines Pinsels moglich sei und Pinsel hatten
ja noch keine zur Verfiigung gestanden. Man hatte nam-
lich friher angenommen, die &ltesten Malerwerkzeuge
seien Federblschel oder gequetschte (angefranste) Holz-
stdbchen gewesen. Als dann im Jahre 1902 in den Hoh-
len von Lascaux (Sudfrankreich) ahnliche Malereien ent-
deckt wurden, fanden auch diejenigen von Altamira die
Anerkennung durch die Wissenschaft.

Das Ratsel um die Pinsel und auch um die Farbe |6ste ein
deutscher Gelehrter im Jahre 1926, als er durch Grabun-
gen in der Héhle von Altamira ein Maleratelier freilegte.
So seien nebst «Farbstiften», Farbreibsteinen, auch Pin-
sel gefunden worden. Pinsel, hergestellt aus R6hrenkno-
chen mit eingesetzten Haaren in schmaler, mittelbreiter
und ganz breiter Form. Neuere Forschungsmethoden
haben es erméglicht, das Alter dieser vorgeschichtlichen
Malereien und der Pinsel ziemlich genau zu bestimmen,
und man nennt als Entstehungsjahr das Jahr 11950 v.
Chr. Somit ist der Pinsel zu den altesten Werkzeugen der
Menschheit zu zahlen.

Was seither bis zur heutigen Pinselproduktion alles ver-
wendet wurde (Holz, Pflanzenfasern, Borsten, Menschen-
haare, etc.) und wer in Wirklichkeit zuerst Pinsel gefertigt
hat, weiss man nicht genau. Es steht fest, dass in Europa

Bisondecke Hohle Altamira
Foto: Deutsches Museum MUnchen

um das Jahr 1400 n. Chr. Pinsel und Bursten hergestellt
worden sind; bzw. wurde um 1400 das Blrstengewerbe
erstmals erwéhnt. Da urspriinglich die Pinselherstellung
nur aus dem «Aufbinden von Rosshaaren, Dachshaaren
oder Borsten an einen Holzstiel» bestand, wurde dieser
Handwerker als Blrstenbinder bezeichnet.

Mit grosser Wahrscheinlichkeit darf angenommen wer-
den, dass der Maler selbst Pinsel angefertigt hat. Nach
vorhandenen Angaben existiert der Handwerkszweig
Pinselmacher seit Ende des 18. Jahrhunderts. In der fran-
zdsischen Literatur wird berichtet, dass die Deutschen
in den Jahren 1780 - 1790 nach Frankreich gekommen
seien, um dort die Fabrikation von Kinstlerpinseln zu stu-
dieren.

Die Herkunft (Etymologie) des Wortes «Pinsel» geht auf
das lateinische «penicillus» zurtck, eine Verkleinerungs-
form von «penis», was urspringlich «Schwéanzchen»
und dann eben «Pinsel» bedeutete. Das Wort «Borste»
stammt aus dem Althochdeutschen und meinte «etwas
Emporstehendes».

Bei uns in der Schweiz hat das Pinselhandwerk um das
Jahr 1870 Fuss gefasst. Wenn auch dieser Industriezweig
nicht von gesamtwirtschaftlicher Bedeutung ist, so fin-
den heute doch viele hundert Arbeitnehmer, wenn man
diejenigen der Birstenfabriken einbezieht, Arbeit und
Verdienst in dieser Branche.
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Pinsel und Roller «lhre Mitarbeiter»

(weitere Infos betreffend Farbroller siehe Seite 17)

Einverstanden, Pinsel und Roller sind keine Mitarbei-
ter aus Fleisch und Blut. Aber auch sie verrichten gute
oder schlechte Arbeit. Sie kdnnen bei unsachgemasser
Behandlung krank oder verstimmelt werden und vorzei-
tig altern. Daher sollten wir sie anstandig behandeln und
gut pflegen. Uber solch wichtige «Mitarbeiter» sollte man
auch Bescheid wissen, um optimale Arbeitsergebnisse
zu erreichen.

Es ist empfehlenswert, jeden neuen Pinsel und Roller
vor Gebrauch kurz auszuwaschen und in der zu verwen-
denden Farbe gut einzubaden. Damit wird gewé&hrleis-
tet, dass der Besatz gentigend Farbe aufnimmt und an-
schliessend auch wieder abgibt.

Fiir eine richtige Reinigung gilt als Faustregel:

1. Gut ausstreichen, mit Reinigungstuch grobreinigen

2. Je nach Farbe mit Wasser oder mildem L&sungs-
mittel /Pinselreiniger (evtl. Handreiniger) auswaschen

3. Pinsel mit Schmierseife (evtl. Spill-/ Feinwaschmittel)
zusatzlich auswaschen und h&ngend trocknen lassen
(nie langere Zeit auf den Borstenspitzen stehen lassen!)

Spezial-Tipps: Losemittelhaltige Anstrichsysteme
Wird z.B. mit Kunstharzlack oder Olfarbe gearbeitet, ist
es fur kurzzeitige Arbeitsunterbrechungen (maximal 1
Tag) am zweckmassigsten, die Pinsel und Roller gut ab-
zustreifen und diese in Wasser oder in Terpentinersatz
einzustellen.

Noch besser ist es, dieses Werkzeug in der hermetisch
verschliessbaren PEKA-Pinselbox aufzubewahren. So
verfarben sich auch Pinsel oder Walzen mit verschieden-
farbigen Lacken nicht untereinander, bleiben aber im «L6-
semitteldampf» geschmeidig und einsatzbereit.

Spezial-Tipps: Wasserverdiinnbare Anstrichsysteme
Da die fortlaufend verbesserten und nach neusten
Erkenntnissen hergestellten wasserverdinnbaren
Farb-Generationen anders reagieren als friher (z.B.
schnellere Trocknung), sind neue Lésungsansétze bei der
Reinigung/Pflege und der Herstellung von Pinseln und
Farbwalzen gefragt.

Vier grundsétzliche und wichtige Punkte,
welche es zu beachten gilt:

e Kurzere Offenzeit gegentber I6semittelhaltigen Kunst-
harzfarben

e Beim Einstellen der Werkzeuge in Wasser trocknet die
Farbe weiter und verhartet mit der Zeit

¢ Pinsel und Farbwalzen verkleben daher schneller

e Bei Farbwalzen wird das Besatzmaterial angegriffen
und verfilzt

Ideal ist daher wie immer ein sofortiges, griindliches Aus-
waschen der Pinsel und Farbwalzen mit Wasser und Seife
unmittelbar nach Gebrauch!
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Notlésungen, falls eine sofortige Reinigung nicht
maoglich ist:

e Einwickeln in Plastikfolie (bis max. ca. 12 Stunden)

¢ In der verwendeten Farbe stehen lassen (bis max. ca.
12 Stunden)

e Kurzfristiges Einstellen im Wasser (nur fir Pinsel, nicht
Uber die Fassung und bis max. ca. 8 Stunden)

Spezieller Hinweis flr natirliche Besatzmaterialien
(Chinaborsten, Tierhaare, Lammfell etc.). Diese reagie-
ren bei unsachgeméasser Handhabung, Reinigung und
Lagerung empfindlich, vor allem auf:

e Alkalische, fettldsende und sauer reagierende Stoffe

e Bakterien / Pilzkolonien (Faulnisbildung)

e Zu langes stehen lassen im Wasser

e Motten

Es gibt aggressive chemische Reinigungsmittel, die fast
jeden verharteten Pinsel oder Roller «auflésen». Doch
ist solches «ins Leben zurlick geholtes» Werkzeug nicht
selten strohig, ausgelaugt, minderwertig oder wird sogar
zerstort.

Nicht nur der Kosten, auch der erhéhten Arbeitsfreude
wegen, lohnt es sich, in jedem Malerbetrieb das An-
streichwerkzeug mit viel Sorgfalt und Liebe zu pflegen.

Fir weitere Spezial-Tipps und Informationen kontaktieren
Sie bitte unsere Fachspezialisten oder unsere Homepage
peka.ch.

Ideale Aufbewahrung in der PEKA-Pinselbox
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Grundsatzliche Entscheidungsgrundlagen
betreffend Einsatzgebiete Pinsel und Malerbirsten

= Loésemittelhaltige Anstrichsysteme
Lacke und Lasuren

= Wasserverdiinnbare Anstrichsysteme

Lacke und Lasuren wie auch Dispersionen und
Wandfarben

(siehe teilweise auch E im PEKA Handbuch oder
Infos auf peka.ch)

e Hier kdnnen kirzere und im Besatz kraftigere Synthe-

tik-Borsten oder hochwertige und kréaftige Chinabors-
ten verwendet werden.

¢ Vorzugsweise werden synthetische Borsten verwendet.

e Vor allem bei Dispersionen und Wandfarben sind aber
auch speziell praparierte Chinaborsten einsetzbar, sie
sind allerdings aufgrund ihrer erhdhten Quellfahigkeit
etwas pflegebedurftiger.

¢ Bei sehr dunnfliissigen Systemen verwendet man vor-
zugsweise einen eher langeren und flexibleren (weiche-

ren) Besatz.

Das passt: Farben, Lacke, Pinsel

Anstrichmittel

Acryl-/Alkyd-/
PU-Farben

Holzlasuren

Dispersionen/
Silikon-/Mineral-/
Latexfarben

Klarlacke wassrig

Alkydharz-Lacke
qnd Lasuren,
Olfarben

Klarlacke

Eigenschaften

wasserverdiinnbar

wasserverdiinnbar

wasserverdiinnbar

wasserverdiinnbar

I6semittelhaltig

I6semittelhaltig

Besatzmaterial

Synthetik-Borsten

Synthetik-Borsten

Synthetik-Borsten,
spez. praparierte
Chinaborsten

Synthetik-Borsten,
spez. praparierte
Chinaborsten

Chinaborsten oder
im Besatz kréaftigere
Synthetik-Borsten

Chinaborsten oder
im Besatz kréaftigere
Synthetik-Borsten

E = Speziell geeignet fiir wasserverdiinnbare Anstrichsysteme.

Ideale Aufbewahrung

Reinigung

gut ausstreichen, dann mit Wasser
und Schmierseife auswaschen/pflegen

gut ausstreichen, dann mit Wasser
und Schmierseife auswaschen/pflegen

gut ausstreichen, dann mit Wasser
und Schmierseife auswaschen/pflegen

gut ausstreichen, dann mit Wasser
und Schmierseife auswaschen/pflegen

gut ausstreichen, dann mit
handelstblichem Pinselreiniger
auswaschen/pflegen

gut ausstreichen, dann mit
handelsublichem Pinselreiniger
auswaschen/pflegen
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Besatzmaterialien fur Pinsel und Bursten

Wir unterscheiden zwischen nattrlichen und syntheti-
schen Besatzmaterialien. Fir gewisse Anwendungen
werden auch Mischungen eingesetzt, um die jeweiligen
Vorteile zu kombinieren.

Natiirliche Besatzmaterialien

Die bis anhin am haufigsten verwendeten Naturborsten
stammen von chinesischen Schweinerassen, unter denen
es sehr stark behaarte gibt. Man unterscheidet schwarze,
graue (eigentlich schwarz-weiss gemischte) und weisse
(falbe, helle) Borsten.

Die Borste ist aufgeteilt in den in der Haut festsitzenden
Teil (die Wurzel), den mittleren Teil (Schaft) und die Bors-
tenspitze (die Fahne).

Bevor die Borsten zu Pinseln verarbeitet werden kénnen,
mussen sie grundlich gereinigt und prépariert werden.
Borsten, die von Natur aus krumm oder gebogen sind,
muissen mehrmals gekocht, gerade gebunden und dann
nach Léngen und Spitzen (Fahnen) sortiert werden.
Bewertet wird das Borstenmaterial nach seiner Elastizitat,
seiner Lange und der Feinheit der Spitzen.

Im Weiteren werden fir Pinsel und Birsten auch Natur-
haare und Pflanzenfasern verwendet. Wahrend Haare nur
eine Spitze haben, spalten sich Naturborsten auf natir-
liche Weise in 2-4 Spitzen. Unsere ausgesuchten Haar-
und Borstenqualitdten stammen nicht von Tieren, welche
unter die Artenschutzbestimmungen fallen.

Synthetische Besatzmaterialien

Synthetische Borsten, Haare und Fasern sind Produkte
der chemischen Industrie. Ausgangsstoffe daflr sind vor
allem Ol und Kohle. Bedeutende Hersteller dieser Besatz-
materialien findet man vor allem in Fernost oder in den
USA, aber auch in Europa. Die chemisch hergestellten
Filamente hatten zun&chst die Aufgabe, die natirlichen
Materialien zu strecken bzw. zu ersetzen, denn in Kriegs-
und sonstigen Notzeiten konnten die natlrlichen Rohstof-
fe aus Ubersee nicht eingefiihrt werden.

Ein weiterer Grund war und ist die Verknappung und
Verteuerung von qualitativ brauchbaren Naturprodukten.
Heute sind die synthetischen Besatzmaterialien vor allem
auch im hochwertigen Profibereich unentbehrlich ge-
worden. Speziell bei der Verarbeitung der immer starker
aufkommenden Farben auf wéssriger Basis zeigen diese
Materialien ihre besonderen Starken.

Sie eignen sich aber auch bestens flr |6semittelhaltige
Lacke, Ol- und Kunstharzfarben.

FUr ihre Pinsel und Bursten verwendet die PEKA je nach
Anwendungszweck vor allem Polyamide (z.B. Nylon), Po-
lyester (z.B. Orel) oder spezielle, selbst weiterentwickelte
Mischungen (AQUAsynt® Longlife, EASYsynt®). Diese Ma-
terialien sind langlebig, abriebfest, quellsicher, formstabil,
lassen sich leicht reinigen und bieten eine gleichbleibend
hohe und zuverlassige Performance.

Die Fahne einer Schweinsborste

Dieser Teil der Borste bestimmt die spatere Feinheit des Pinsels. Die Spitze ist in ca. 2-4 feine

Fasern aufgespalten.

Das Innere einer Schweinsborste

Im Zentrum der Borste liegt der teilweise mit Luft durchsetzte Markstrang, bestehend aus

Markzellen.

Der Schaft einer Schweinsborste

Die Lénge dieses Hauptteils der Borste bestimmt unter anderem den Wert des Materials. Ge-
gen das obere Ende der Borste verlauft der Schaft konisch.

Die Aussenwand der Borste

Die Aussenwand der Schweinsborste wird durch verhornte Zellen, die schuppenartig angeordnet
sind, gebildet. Durch diese «rauhe» Oberflache der Naturborste erklért sich das grosse Aufnah-
mevermogen fur Farbflissigkeit.

Der Wurzelteil einer Schweinsborste

Der Wurzelteil einer Schweinsborste ist eine aus verhornten Zellen bestehende Anschwellung.
Die Borste wachst aus diesem Wurzelteil heraus und verhornt im Wachsen.
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Schweinsborste

Nicht alle Schweinerassen liefern fir die Pinselfabrikation geeig-
nete Borsten. Bevorzugt werden Borsten aus China, wo das teil-
weise raue Klima und die Haltung der Tiere im Freien ein festeres
Borstenkleid wachsen lassen. Schweinsborsten sind das klassische
Besatzmaterial der Anstreichpinsel fir die Baumalerei, werden aber
zunehmend von den synthetischen Borsten verdrangt.

Pferdehaar

Beim Haar vom Schweif und von der M&hne des Pferdes lassen
sich die Spitzen sehr gut maschinell spalten. Deshalb eignet sich
das stabile Pferdehaar zum Vermischen mit Borsten. Solche Mi-
schungen sind wertvolles Besatzmaterial fir Deckenblirsten, aber
nicht fir Malerpinsel.

Fehhaar (Eichhornhaar)

Von diesem Tier verwendet man nur das Schweifhaar. Es werden
damit bessere Aquarellpinsel, und weil die Haare nicht kratzen,
auch Pinsel zum Reinigen der Gléaser optischer Instrumente fab-
riziert.

E

Rindsohrenhaar

Stammt von verschiedenen Rinderrassen. Es wéchst im Ohr dieser
Tiere und eignet sich fiir Feinpinsel mittlerer Qualitét. Rinder haben
in den Ohrmuscheln sehr lange, kraftige Haare. Die Haare besitzen
eine ansprechende Elastizitdt und feine Spitzen. Bestes Rindsoh-
renhaar wird auch als Marderhaar-Imitation bezeichnet.
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Marderhaar

Pinsel aus Marderhaar sind sehr fein und eignen sich ihrer kréafti-
gen Elastizitat wegen fir Plakat-, Schreib- oder Olmalpinsel. Der
Wert von gutem Rotmarderhaar ist sehr hoch. Als beste Qualitat
gilt das Kolinskyhaar, welches vom Schweif des Kolinsky oder Feu-
erwiesels stammt. Auch der lltis, ein Artgenosse des Marders, lie-
fert wertvolle Feinhaare fir Pinsel.

Dachshaar

Der Lieferant dieser hochwertigen Haare, der Dachs, lebt in Euro-
pa, China und Nordamerika. Die Rickenhaare dieses Tieres sind
besonders schon gezeichnet. Rasierpinsel und Vertreiber, z.B. fir
Maserier- und Marmoriertechniken, werden aus diesen sehr teuren
Haaren hergestellt.

Fiberfaser

Fiber ist eine Pflanzenfaser und wird aus Blattrippen zweier unter-
schiedlicher Agavenarten gewonnen, die in Mexiko vorkommen.
Aus diesem robusten Material fertigt man zum Beispiel Wasser-,
Leim- und Laugenpinsel oder Teerbursten.

Die Faser gilt als s&ure-, laugen- und vor allem hitzebesténdig.

Synthetische Besatzmaterialien

Diese Materialien werden meistens aus Polyamid oder Polyester
einzeln gespritzt und kénnen praktisch in jeder Form, Lénge, Star-
ke und Farbe hergestellt werden. Somit kdnnen diese chemisch
hergestellten Filamente optimal und in gleichbleibender Qualitat fir
die jeweiligen Bedirfnisse des Marktes respektive des Anwenders
produziert werden.

Ausserdem sind die hochwertigen Ausfihrungen langlebig,
formstabil und pflegefreundlich. Inzwischen gibt es flr praktisch
alle Anwendungen geeignete Produkte, welche den natirlichen
Borsten und Haaren ebenblrtig sind oder diese sogar tUbertreffen.

1
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Von der Borste zum Pinsel

Die Herstellung von Flachpinselkdp-
fen beginnt in einer automatischen
Einflllmaschine. Die Borsten werden
in Metall- oder Kunststofffassungen
eingeflllt, geformt und auf die ge-
winschte Borstenldnge herausgezo-
gen. Zur Optimierung werden zudem
teilweise Kunststoffeinlagen in unter-
schiedlicher Grésse eingeschoben.
Die Kopfe der Pinsel werden bereits
beim Einfillen in die richtige Form
gebracht. Dadurch missen sie nicht
scharf «rasiert» werden, und die
diinnen, spitzen Enden, die «<Fahnen»
der Borsten, bleiben als wichtigster
Teil des Pinsels erhalten.

Mit einer Dosiermaschine fur Zwei-
komponenten-Klebstoff (Pinselkitt)
werden die Borsten mit der Fas-

Besatzmaterialien

Die Vorteile der Polyamid (PA) Kunststofffassung

sung verbunden und der Pinselkopf
mit dem Stiel. Beim Aufgiessen der
Pinselkdpfe ist es ausserordentlich
wichtig, dass die Viskositat des Kleb-
stoffs ganz genau auf das verwen-
dete Besatzmaterial abgestimmt ist,
das heisst, dass der Kitt weder zu
dick- noch zu diinnflissig sein darf.
Auf der Ausputz- und Beschneidma-
schine werden die losen Borsten und
der Staub durch rotierende Schlager
und K&mme entfernt. Zudem wird der
Borstenbesatz teilweise leicht ange-
schliffen, und einzelne vorstehende
Borsten werden abgeschnitten.

Bei Heizkdrper- und Plattpinseln
werden die Pinselkdpfe auf den Stiel
aufgepresst, mit Heftklammern beid-
seitig fixiert und gebogen.

Fassungen (Inox-Edelstahl,
Weissblech, Weissblech verni-
ckelt, Kupfer, Holz, Kunststoff)

Manuell und fast ohne Maschinen-
hilfe wird dann gearbeitet, wenn es
sich um Spezialartikel handelt, die
nur in Kleinserien hergestellt werden.
Bei dieser speziellen Arbeit lohnt
sich beim Einflllen der Borsten, Vor-
binden, etc, die Arbeit von Hand. Der
Einsatz einer Maschine ware bei so
kleinen Stlickzahlen unwirtschaftlich
oder es gibt keine Maschine fir die-
se speziellen Arbeitsschritte.

Zum Schluss, ob nach maschineller
oder Handfertigung, folgt die Qua-
litatskontrolle, denn nur wenn die
Qualitat stimmt, sind Kunde und Pro-
duzent zufrieden. Alle Artikel werden
minutids geprift, wenn ndtig ma-
nuell verbessert und anschliessend
sorgféltig verpackt.

Stiele (Holz, Kunststoff, 2-K),
Pinselkitt

e Polyamid ist ein sehr hochwertiger Kunststoff (reine Nylonbasis, frei von Schwermetallen und nicht wassergefahrdend)

e elastisch (thermoelastisch) und passt sich der natirlichen Quellung der Borsten an

¢ hochreissfest; kein Platzen oder Aufbiegen einer Blechnaht und damit langere Haltbarkeit

e |6semittelfest und hitzebesténdig

¢ hergestellt ohne umweltbelastende galvanische Beschichtungsprozesse (Kupfer, Nickel, Messing, Létzinn)
e rostfrei; keine Rostschlieren beim Anstrich

e flissigkeitsdicht durch die Vollverklebung mit Epoxy-Zweikomponenten-Kleber

Merkmale und Vorteile der PEKA-Profi-Lackierpinsel

e hochwertigste synthetische oder natlrliche Materialien

e voller Pinselbesatz mit hoher Elastizitat, Spannkraft, Formstabilitdt, Geschmeidigkeit und ausgezeichneter Farbaufnahme
und gleichméssiger Farbabgabe = rationelles, zeitsparendes Arbeiten

e die Borstenspitzen (Fahnen) werden vorgeformt und nicht in Form geschnitten, dadurch wird die Feinheit bewahrt und
es ergibt sich ein gleichméssiger Finish ohne die gewohnten Pinselspuren

e die diversen, speziell und exklusiv entwickelten Longlife Synthetikborsten (PEKA-AQUAsynt®, EASYsynt® etc.) sind
ausserdem langlebig, abriebfest, quellsicher und sehr leicht zu reinigen

e roher Buchenholzstiel mit anatomischer Form = ermiidungsfreies Arbeiten, vermindertes Schwitzen

Jeder PEKA-Profipinsel wird auch heute noch mit viel Handarbeit hergestellt und einzeln kontrolliert.
Unser nach der Norm 9001 zertifiziertes Qualitdtsmanagementsystem garantiert eine verlassliche und gleichbleibend hohe
Qualitat bei allen unseren Produkten und Dienstleistungen.
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Pinselherstellung in ein paar Bildern

Laden der Fassungen

Aufgiessen der
Pinselkdpfe

Pinsel in Ausputzmaschine
einflllen

Vorbinden Poucepinsel

15

Laden der Borsten

Verleimen der
Pinselkdpfe mit
den Stielen

Abschneiden einzelner
vorstehender Borsten

Vorbinden Poucepinsel

Einflllen in Fassungen

Verleimen des
Borstenbesatzes mit
dem Birstenkoérper

Qualitatsprifung:
Sauber ausgeputzt,
keine sonstigen Fehler?

Vorbinden Poucepinsel
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Farbroller-Materialkunde, Beziige und Einsatzgebiete

Auch Farbroller missen auf den Arbeitseinsatz vorberei-
tet werden und bendtigen ein gewisses Mass an Pflege.
Sie danken es mit Langlebigkeit und gldnzenden Ergeb-
nissen.

e Neue Walzen vor dem ersten Gebrauch gut auswa-
schen, oder eventuell sogar Uber Klebeband abrollen,
um produktionsbedingte Restfasern zu entfernen und
die Walze fiur die Farbaufnahme vorzubereiten.

e Farbroller-Besatz mit Farbe bis ins Innerste sattigen, auf
Papier, Karton, Holz o.a. kurz einrollen, aus Moltopren-
walzen Luft ausrollen. Danach an Farbgitter oder in Farb-
wanne Uberschiissige Farbe abstreifen.

e Etwas Geduld ist sehr wichtig beim erstmaligen Laden
des Walzen-Besatzes mit Farbe, denn diese sollte die
Fasern unbedingt bis ins Innerste durchdringen.

e Wichtig ist auch, nicht zu lange zu Rollen, ohne frische
Farbe zu «tanken». Ansonsten werden die Fasern zu
stark komprimiert und es wird schwieriger, die Walze
wieder neu mit Farbe zu laden.

* Die Walze von Zeit zu Zeit vom Bligel nehmen und dre-
hen, damit sie gleichméssig abgenutzt wird.

* Fiir heikle «Finish»-Arbeiten nie ganz neue Walzen
verwenden!

Fiur Lammfellwalzen gilt es noch speziell Vorsicht
walten zu lassen bei:

e alkalischen, fettldsenden und sauer reagierenden Stoffen

e starken Losungsmitteln

e Faulnisbildung
(immer gut trocknen und unverpackt aufbewahren)

e Motten
¢ nicht mit Heisswasser auswaschen, sondern hochstens

handwarm

Fir die Reinigung, Pflege und Aufbewahrung gelten die-
selben Regeln wie bei den Pinseln und Bursten.

Falls es das Herstellungsverfahren ermdglicht, werden
unsere Farbroller im umweltfreundlichen Heiss-Schmelz-
verfahren gefertigt. Die Vorteile dieser Technologie sind
uniibersehbar:

e Polypropylen-Innenrohre
(umweltneutrales, wiederverwertbares Material)

e kein umweltbelastendes Phenolharz und kein Zweikom-
ponenten-Klebstoff nétig

¢ sehr robust und langlebig

Entscheidungsgrundlagen betreffend Einsatzgebiete Farbroller

Es gibt verschiedene Besatzmaterialien, wobei wir zwischen natiirlichem (Lammfell/Ziegenhaar) und kiinstlichem

Besatzmaterial unterscheiden.

> Dispersion, Blanc-Fix, Weissputz,
Wand-/Decken-/Fassadenfarbe, Mattfarbe

> mittlere bis lange
Schurlange, ca. 12-18 mm

Mit welcher Farbe >
wird gearbeitet?

Kunstharz, Ol- oder Lackfarben,
Versiegelungen, Flussigkunststoffe,
2-Komponenten-Farben, wassrige
PU, Acryl- und Alkydharzfarben

> kurze bis mittlere
Schurlange (oder
z.T. auch Schaumstoff
Walzen / Moltopren)

> Glatter, unstrukturierter Untergrund

> kurzer bis mittellanger
Besatz, ca. 3-12 mm

Welcher Untergrund } Mittlerer, strukturierter Untergrund

wird bearbeitet?

} mittellanger bis langer Besatz,
ca. 12-20 mm

} Grober, stark strukturierter Untergrund

} langer Besatz, ca. 18-23 mm
(ev. gepolsterte Walzen
verwenden)

Wie gross ist die
zu bearbeitende

Grosse Flachen, Wande, Decken,
Fussboden etc.

} Malerwalzen/Grosswalzen,
ca. 12-45 cm breit

Flache?
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Kleinere Flachen, Heizkdrper
Tlr-/Fensterrahmen, Mobel etc.

> Heizkdrperwalzen/Kleinwalzen,
ca. 4-16 cm breit
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Herstellungsvorgang (Heiss-Schmelzverfahren/Thermofusionierung)

Die ca. 3,50 m langen Walzenrohre aus Polypropylen werden mit
einer Gasflamme erhitzt. Dadurch schmilzt die Oberflache und die
Rohre kénnen mit dem in Streifen geschnittenen Besatzmaterial
umwickelt und ohne Verwendung von Zwei-Komponenten-Kleber
langlebig miteinander verschweisst werden. In der Montageeinheit
werden die Rohre auf die gewlinschte Walzenlange geschnitten
und je nach Bedarf mit Innen- und Seitenteilen ausgeristet. Wéh-
rend dieses Vorganges werden gleichzeitig die Seiten beschnitten
und allfallige Produktionsriickstdnde durch ein spezielles Reini-
gungs- und Absaug-Verfahren weitestgehend eliminiert.

Bei den hochwertigen, gestilpten Profi-Steck-
walzen (z.B. Serie 1202- oder 1226-) werden die
Walzen einzeln auf einer Spezialmaschine ge-
fertigt, damit der links und rechts Uber das Wal-
zenrohr vorstehende Besatz eingestilpt werden
kann. Durch dieses spezielle Herstellverfahren
sind diese Walzen noch robuster und langlebiger.

Hochwertige, gestiilpte Profi-Steckwalze mit besonders stabilen und langlebigen Komponenten

Spezialeinsatz/Endstlick mit Stabilisierungsstege
langem und stabilem Seitenlager fixieren und festigen das
sorgt fur feste Verbindung der Aussen- und Innenrohr
Komponenten

Fihrungs- und
Dichtungsrohr
(Innenrohr)

Hochwertiger Bezug:
gute Farbaufnahme
und -abgabe sowie
muheloses Reinigen

Auf der Seite eingeschlagener Fester Halt des Spann- und Laufbuchse
Bezug dichtet und sorgt flir Bezuges dank garantieren gleichméssigen
Langlebigkeit Thermofusionierung Leichtlauf und festen Sitz

auf dem Rollerbtigel

E
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Walzenherstellung in ein paar Bildern

Laden des Besatzmaterials Thermofusion Profi-Malerwalzen

Ausstossen thermofusionierter Walzen Montageeinheit zur Bestlickung mit
Innenteilen und Endstiicken

Walzen verlassen die Montageeinheit Walzen werden ausgeputzt und gehen an-
schliessend in die Endkontrolle

é
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Farbroller-Materialkunde, Beziige und Einsatzgebiete auf einen Blick

Bezeichnung Material/ca. Schurlange | Eigenschaften Einsatzgebiete
Endlospolyamid-Garn, Sehr robust, langlebig und strapazierfa- Im Innen- und Aussenbereich flir
18 mm, hig. Top-Stehvermdgen mit sehr geringer Dispersions-, Mineral- und Silikonharz-
12 mm Abnutzung. Besatz bleibt gleichméssig | farben.
offen, regelmassiger Materialverlauf, ver-
bessertes Spritzverhalten, rationelles und
zeitsparendes Arbeiten, leicht auswasch-
Toplife blue bar, bleibt tadellos in Form.
Endlospolyamid-Garn, Speziell  verarbeitete  Polyplisch- Im Innen- und Aussenbereich, fur
21 mm Mischung mit den Vorteilen echten | alle géngigen Wand-, Decken- und
Lammfells, gleichzeitig aber mit der pro- | Fassadenfarben, fir mittel bis grob
blemlosen Handhabung synthetischer | strukturierte Oberflachen.
Bezlge. Extrem hohe Farbaufnahme und
-abgabe, dusserst spritzarm, sehr langle-
big und leicht zu reinigen.
Polyplus 21
Polyamidgarn, Optimale Farbaufnahme und -abgabe, Im Innen- und Aussenbereich fur
21 mm hohe Standfestigkeit, sehr hohe Haltbar- Dispersions- und Mineralfarben.
keit. Hat die Eigenschaften echten
Lammfells und gleichzeitig die problem-
lose Handhabung synthetischer Stoffe.
Longlife blue
Polyamidgarn, Gute Farbaufnahme und -abgabe, gutes Im Innen- und Aussenbereich fur
20 mm Deckvermodgen, strapazierfahig. Dispersions- und Mineralfarben

Longlife

Micromix/Micromix kurz

Microfaser-Mix,

Sehr saugfahig, tropfarm, streifenfreies

FUr Mineral-, Silikon- und Dispersions-

18 mm, Arbeiten, robust, geringe Abnutzung. farben, Weissputz, Gips etc. auf glat-
12 mm te Decken, Wéande und feine Abriebe.
6 mm In einem Arbeitsgang ein Optimum zwi- Fur wéassrige PU-, Acryl- und

schen Oberflachenglte & Wirtschaftlich-
keit, rationelles Arbeiten, fein strukturier-
ter Finish.

Alkydharz-farben sowie fUr 16sungs-
mittelhaltige Kunstharzfarben.

Polyplus 12

Endlospolyamid-Garn,
12 mm

Speziell  verarbeitete  Polyplisch-
Mischung mit den Vorteilen echten
Lammfells, gleichzeitig aber mit der pro-
blemlosen Handhabung synthetischer
Bezlige. Extrem hohe Farbaufnahme und
-abgabe, &usserst spritzarm, hervorra-
gender Oberflachenfinish, sehr langlebig
und leicht zu reinigen.

Im Innen- und Aussenbereich fur alle
gangigen Wand- und Deckenfarben,
fUr leicht bis mittel strukturierte Ober-
flachen.

Bitte beachten Sie:

e Neue Walzen vor erstem Gebrauch gut auswaschen, um produktionsbedingte Restfasern zu entfernen und die Walze fir die Farbaufnahme

vorzubereiten.

o Farbroller mit Farbe séttigen, auf Papier, Karton, Holz 0.8. kurz einrollen, aus Moltoprenwalzen Luft ausrollen. Danach an Farbgitter oder in
Farbwanne Uberschissige Farbe abstreifen.

Fur heikle «Finish»-Arbeiten nie eine ganz neue Walze verwenden!

Fur die Reinigung, Pflege & Aufbewahrung gelten dieselben Regeln wie bei den Pinseln & Buirsten (s. Hinweise am Anfang des Kapitels «Pinsel &

Blrsten>»).

Spezialhinweise fiir Lammfellwalzen:

Vorsicht bei:

e alkalischen, fettidsenden und sauer reagierenden Stoffen

e starken L&sungsmitteln

e Faulnisbildung (immer gut trocknen und unverpackt aufoewahren)

e Motten

¢ nicht mit Heisswasser auswaschen, sondern héchstens handwarm
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Farbroller-Materialkunde, Beziige und Einsatzgebiete auf einen Blick

Bezeichnung

Material/ca. Schurlange

Eigenschaften

Einsatzgebiete

Mattion

Polyamidgarn,
12 mm

Optimale Farbaufnahme und -abgbe,
hohe Standfestigkeit, sehr hohe Haltbar-
keit.

Fur Wand-, Decken- und Fassadenfarben,
Mattfarbe, Weissputz und Gips.

WebplUsch aus gekrauselten
Filament-Garnen,
hochverdichteter Flor,

Sehr weiche Faser mit kurzer Schurhéhe,
durch hochverdichteten Flor trotzdem
Uberdurchschnittliche Lackaufnahme und

Speziell fur Acrylfarben, PU-wéssrig, aber
auch fur Kunstharzlacke geeignet.

4-5 mm -abgabe, kein Orangenschaleneffekt.
Felt extra kurz
Microfaser, Extrem saugfahig (600 % Speicher- | Fir alle dunnflissigen Anstreich-
9 mm kapazitat gegentiber Trockenzustand), | materialien: Lasuren, Beizen, Grund-
tropfarm, streifenfreies Arbeiten, robust, |ierungen (Tiefgrund) etc. sowie Latex-
geringe Abnutzung. farben und Gewebelack auf extrem
glatten Untergriinden.
Microstreif
Polyester, Extra flauschig und saugféhig, preiswerte | Fir Dispersionen, Blanc-Fix.
18 -20 mm Alternative flr den DIY-Bereich.
Vestan

Wertvolle Tipps und aktuelle Erkenntnisse zur Reinigung und Pflege von Maler-

pinseln und Farbwalzen

Wie bekannt und auch in der Maler-Ausbildung immer wieder geschult, ist die griindliche Reinigung und Pflege von Pinseln, Maler-
blrsten und Farbwalzen eine Grundvoraussetzung, um sich lange an wertvollem Profi-Werkzeug erfreuen zu kénnen. Die vertrauten
und bewahrten Grundregeln betreffend Reinigung gelten auch heute noch. Eine Einhaltung dieser Regeln lohnt sich vor allem aus
folgenden Grinden:

¢ Kosten-Minimierung ¢ Erhohte Lebensdauer der Werkzeuge ¢ Hohere Arbeitsqualitat

Da die verbesserten, nach neusten Erkenntnissen hergestellten und vorwiegend wasserverdiinnbaren Farb-Generationen anders
reagieren als friher, sind neue Losungsansatze bei der Reinigung/Pflege und der Herstellung von Pinseln und Farbwalzen gefragt.

Im Zusammenhang mit den neuen wassrigen Farben ergeben sich 4 grundsatzliche und wichtige Punkte, die es zu
beachten gilt:

o Kirzere Offenzeit gegenliber I6semittelhaltigen Kunstharzfarben.

¢ Pinsel und Farbwalzen verkleben schneller.

¢ Beim Einstellen der Werkzeuge in Wasser trocknet die Farbe weiter und verhartet mit der Zeit.
¢ Bei Farbwalzen wird das Besatzmaterial angegriffen und verfilzt.

Lésung:
|deal ist wie immer ein sofortiges, grindliches Auswaschen der Pinsel und Farbwalzen mit Warmwasser und Seife unmittelbar nach
Gebrauch.

Notlésungen: (falls eine sofortige Reinigung nicht maglich ist)

e einwickeln in Plastikfolie (bis max. ca. 12 Stunden)

¢ in der verwendeten Farbe stehenlassen (bis max. ca. 12 Stunden)

e kurzfristiges Einstellen im Wasser (nur fir Pinsel, nicht Uber die Fassung und bis max. ca.
8 Stunden)
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= PEKA

Farbroller-Materialkunde, Beziige und Einsatzgebiete auf einen Blick

Bezeichnung Material/ca. Schurldnge | Eigenschaften Einsatzgebiete
Microfaser, Ergibt hochwertige und gleichmassige | Fur hochste Anspriche im Baumaler-
8 mm Oberflachen mit einem perfekten Finish. | sowie im Bodenbeschichtungs-Bereich,
Zeitsparend und langlebig.Trotz kurzer | z.B. fur wassrige PU-, Acryl- und
Schurhdhe erreicht der besondere Flor | Alkydharzfarben, |6semittelhaltige
eine Uberdurchschnittliche Lackaufnahme | Kunstharzfarben, Bodenfarben und -ver-
und -abgabe. Streifenfreies Arbeiten, | siegelungen, 1-K und 2-K wassrig und
. leicht auswaschbar, bleibt tadellos in | I6semittelhaltig.
Multitex Form.
Microfaser, Ergibt hochwertige und gleichmassige | Fir alle modernen Wand- und
10 mm Oberflachen mit einem perfekten Finish. | Deckenfarben sowie Bodenfarben und
Optimierte Farbaufnahme und -abgabe. | Versiegelungen, fur glatte bis fein struktu-
Streifenfreies Arbeiten, langlebig und | rierte Untergriinde.
leicht zu reinigen, bleibt tadellos in Form.
Microplus
Endlospolyamid-Garn, Ausserst strapazierfahig, robust, geringe | Universell einsetzbar, speziell fur Ver-
6-7 mm Abnutzung. siegelungen, Lack-, Ol-, Kunstharz-
farben, FlUssigkunststoffe, Rostschutz-
anstriche und 2-Komponenten-Farben
Royal
Endlospolyamid-Garn, Wie Royal. Universell einsetzbar wie Royal.
4-5 mm
Nylon Plus
Polyamidgarn, Ausserst strapazierfahig, robust, geringe | Universell einsetzbar, speziell fir
dicht gekrauselt, Abnutzung. Polyester- und Epoxidharze, industrielle
hértere Oberflachenstruktur, Beschichtungen.
12-13 mm
Nylon

Marktiibliche Walzenbreiten: 18, 21 und 25 cm

Falls moglich und sinnvoll werden unsere Farbroller im umweltfreundlichen Heiss-Schmelzverfahren hergestellt.

Die Vorteile dieser Technologie:
® recyclierte Polypropylen-Innenrohre (umweltneutrales, wiederverwertbares Material)
® kein umweltbelastendes Phenolharz und kein Zweikomponenten-Klebstoff mehr nétig
® sehr robust und langlebig

Eine weitere Information:

Vorteile Walzen-Serie 1202 und 1227 mit Kern-g 60 mm:
e rationelleres Arbeiten durch grossere Farbkapazitat = hdhere Arbeitsleistung bei gleichzeitiger Zeitersparnis
e praktisch spritzfreies Rollen durch geringere «Drehzahl»
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Farbroller-Materialkunde, Beziige und Einsatzgebiete auf einen Blick

Bezeichnung

Material/ca. Schurlange

Eigenschaften

Einsatzgebiete

Polyamidgarn,
gewoben und gezwirnt,
12 mm

Erstklassige Farbaufnahme und -abgabe,
gleichmassiger Farbauftrag.

Fur Dispersion, Mattfarbe, Weissputze,
universell einsetzbar.

Perlon Gold

WebplUsch aus gekréuselten Sehr weiche Faser mit kurzer Schurhohe, | Speziell fur Acrylfarben, PU-wassrig,

Filament-Garnen, durch hochverdichteten Flor trotzdem | aber auch fir Kunstharzlacke geeignet.

hochverdichteter Flor, Uberdurchschnittliche Lackaufnahme und

4-5 mm -abgabe, kein Orangenschaleneffekt.

Felt

Endlospolyamid-Garn, Sehr robust, langlebig und strapazierfa- | Im Innen- und Aussenbereich flr

12 mm hig. Top-Stehvermdgen mit sehr geringer | Dispersions-, Mineral- und Silikonharz-
Abnutzung. Besatz bleibt gleichmassig | farben.
offen, regelmassiger Materialverlauf, ver-
bessertes Spritzverhalten, rationelles und
zeitsparendes Arbeiten, leicht auswasch-

Toplife blue bar, bleibt tadellos in Form.
Microfaser-Mix, Sehr saugféhig, tropfarm, streifenfreies FUr Mineral-, Silikon- und Dispersions-
12 mm Arbeiten, robust, geringe Abnutzung. farben, Weissputz, Gips etc. auf glatte
Decken, Wande und feine Abriebe.

6 mm In einem Arbeitsgang ein Optimum zwi- | Fur wassrige PU-, Acryl- und
schen Oberflachengite & Wirtschaftlich- | Alkydharz-farben sowie flr I6sungsmit-
keit, rationelles Arbeiten, fein strukturier- | telhaltige Kunstharzfarben.

Micromix ter Finish.

Microfaser, Extrem saugfahig (600 % Speicher- | Fir alle dunnflissigen Anstreich-

9 mm kapazitat gegenuiber Trockenzustand), | materialien: Lasuren, Beizen, Grund-
tropfarm, streifenfreies Arbeiten, robust, | ierungen (Tiefgrund) etc. sowie Latex-
geringe Abnutzung. farben und Gewebelack auf extrem

glatten Untergriinden.
Microstreif

Microfaserplisch, Der spezielle, feine und extrem spritz- | Speziell fir wassrige PU-, Acryl- und

5 mm arme Microfaserpliisch gentgt hdéch- | Alkydharzfarben,  |6semittelhaltige
sten Ansprichen im Baumaler- sowie im Kunstharzfarben, Bodenfarben und
Bodenbeschichtungs-Bereich. -versiegelungen, 1-K und 2-K wassrig

und |8semittelhaltig, perfekter Finish.
Microfine

100 % PUR-Schaum, FCKW- Ausserst  feinporiger, hochdichter Speziell fur Kunstharzlacke.

und losemittelfrei geschdumt, Schaumstoff (60 g/dm3), dadurch besse-

superfein. re Arbeitsergebnisse.

Moltopren

100 % PUR-Schaum mit
Spezialeinfarbung, FCKW- und
|6semittelfrei geschaumt,

Superfeine, hochdichte Schaumqualitat
(60 g/dm3), mit  Spezialeinfarbung
und Rillen fir extraglatte, streifen- und

FUr Acrylfarben, PU-wassrig,
Kunstharzlacke.

superfein ansatzfreie Oberflachen.

Magic-Finish advance
Ziegenhaar, Widerstandsfahig, nitrofest, ideal fur | Speziell fur z&hflissige und stark
gewoben, blasenfreies Lackieren. I6sungsmittelhaltige  Farben,  fur
borstenahnlich, Versiegelungen, Grundierungen
5 mm und besonders flr Epoxid- und

Mohair

Polyesterharze.

Marktiibliche Walzenbreiten: 5, 10 und 15 cm
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Marktibliche Rollersysteme

Walzen mit Seitenteilen
fiir Steckbiigel

Walzen ohne Seitenteile fiir
Korbbiigel

Heizkdrper-Walzen mit Seitenteilen
fiir Steckbiigel

Grosswalzen System
stufenlos verstellbar
flir Walzenbreiten 30-61 cm

E
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Notizen
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Diese Broschiire wurde der Umwelt zuliebe auf chlorfrei gebleichtem Papier in der
Schweiz gedruckt.

© Dieses Zeichen steht flir Papier aus vorbildlich bewirtschafteten
R ’ } Waldern, die gemass Richtlinien des Forest Stewardship Council
FSC (FSC) unabhéngig zertifiziert sind.

Der CO2-Ausstoss, verursacht durch die Herstellung und den
Transport, wird in Zusammenarbeit mit myclimate kompensiert.

PEKA unterstitzt
unter anderem als Mitglied, Sponsor oder im Schulungsbereich folgende
Institutionen:
Verband der Schweizer Birsten- und Pinselindustrie
Europdischer Verband der Biursten- und Pinselindustrie
Verband Schweizerischer Farbenfachhandler
Schweizerischer Maler- und Gipserunternehmer-Verband
Sponsorengruppe fiir die Aus- und Weiterbildung im Maler- und Gipsergewerbe
Haus der Farbe, Fachschule fur Gestaltung in Handwerk und Architektur
Diverse Ausbildungszentren und Fachschulen fur Maler und Gipser und
gewerbliche industrielle Berufsschulen in der ganzen Schweiz

Like us on facebook Follow us on instagram
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Wollen Sie zu den Besten gehoren? Einige ehemalige World-
und EuroSkills-Teilnehmer, die mit PEKA Produkten arbeiten.

PEKA fordert den Malernachwuchs schon seit Jahrzehnten und
tragt mit gezielten Massnahmen dazu bei, dass das Berufsbild
des Malers und der Malerin gestarkt wird und dieser schéne
Beruf weiter an Attraktivitat gewinnt.

Nach dem Motto «Beste Ausbildung, beste Werkzeuge, beste
Ergebnisse» wird sich PEKA auch in Zukunft nach bestem Wissen
bemuhen, einen wertvollen Beitrag zu einem hdchstmdglichen
Bildungsniveau in der Schweizer Malerbranche zu leisten.

Videos mit den personlichen Meinungen der Fachlehrer zu den
Schulungstafeln finden Sie auch auf der Facebook-Seite der
PEKA www.facebook.com/PEKA.Pinselfabrik. AG oder auf
www.instagram.com/peka.ch.

PEKA ist stets prasent im Zusammenhang mit den Swiss-, Euro- und
WorldSkills-Wettbewerben. Zahlreiche Teilnehmerinnen und Teilnehmer
wurden in der Vergangenheit mit Gratismaterial, Fachberatung und Social
Media-Kampagnen unterstutzt. Mit PEKA-Produkten wurden schon diverse

Auszeichnungen gewonnen - vom Diplom bis zum WM-Titel.

Selina Derungs

Maler-Vize-Schweizer-
meisterin 2008 und
Vize-Europameisterin
2010.

Janin Aellig

Maler-Schweizer-
meisterin 2014 und
Bronzemedaillen-
Gewinnerin WorldSkills
2015.

Charlotte Martin

Maler-Vize-Schweizer-
meisterin 2014 und
Vize-Europameisterin
2016.

Sandra Liithi

Maler-Schweizer-
meisterin 2016 und
Vize-Weltmeisterin
2017.

Lea Meier

Maler-Vize-Schweizer
meisterin 2016 und
Bronzemedaillen-
Gewinnerin EuroSkills
2018 in Budapest.

Alexandra Héohener

Maler-Schweizer-
meisterin 2022
SwissSkills in Bern.
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Qualitat, Zuverlassigkeit
und Fortschritt

Seit 1934 produzieren und vertreiben wir unter der Marke «PEKA»
qualitativ hochwertiges Maler- und Gipserwerkzeug fir den Profi.
Unser ausgewogenes Produktesortiment umfasst mittlerweile Gber 2°000
Positionen. Damit wir Ihre hohen Erwartungen an unsere Produkte- und
Servicequalitat vollumfanglich erfillen kédnnen, halten wir uns konse-
quent an die Vorgaben unseres nach der Norm ISO 9001 zertifizierten
Qualitatsmanagementsystems.

= PEKA Fir die besten Maler:innen der Welt.




